
DATI GENERALI
Anno scolatico :2018/2019
Nr. Id   1°   ESERCITAZIONI PRATICHE  1 
Titolo  Lavorazioni al tornio parallelo e alla fresatrice

Indirizzo di qualifica  OPERATORE MECCANICO

Classe  3OM B

Periodo  Settembre-dicembre 
Argomento/compito/prodotto Costruzione di un mandrino porta-fresa

Discipline coinvolte Esercitazioni pratiche

Nr. ore       60

ESITI DI APPRENDIMENTO
COMPETENZE ABILITA’ CONOSCENZE

TP 3
Monitorare il funzionamento
di strumenti, attrezzature e 
macchinari, curando le 
attività di manutenzione 
ordinaria

Applicare tecniche di 
monitoraggio e  verifica 
dell’impostazione e del 
funzionamento di strumenti, 
attrezzature, macchine
Adottare modalità e 
comportamenti per la 
manutenzione ordinaria di 
strumenti, attrezzature, macchine
indicate dal manuale d’uso
Utilizzare procedure per la 
verifica dei livelli di usura delle 
strumentazioni di lavorazione
Utilizzare metodiche per 
individuare eventuali anomalie di 
funzionamento

Macchine utensili tradizionali e 
CNC: parti componenti, funzioni, 
gestione, operatività, 
integrazione tecnico-produttiva
Schemi dei principali componenti 
delle macchine, attrezzature e 
impianti
Tecniche e metodiche di 
mantenimento e di manutenzione
Tecniche e procedure di controllo
utensili e strumentazioni

T.P.4 Predisporre e curare 
gli spazi di lavoro al fine di 
assicurare il rispetto delle 
norme igieniche e di 
contrastare affaticamento e 
malattie professionali

Rispetto norme di igiene curare 
gli spazi di lavoro

Applicare regole 
antinfortunistiche disporre le 
strumentazioni sui ripiani 
adeguati.
Dotarsi del materiale necessario



TP7

Montare e assemblare 
prodotti meccanici secondo 
le specifiche progettuali 

Leggere il disegno di gruppi, 
sottogruppi e particolari 
meccanici 
Applicare i cicli di montaggio e le 
distinte base di gruppi, 
sottogruppi e particolari 
meccanici
Applicare tecniche di montaggio 
e assemblaggio di gruppi, 
sottogruppi, particolari meccanici

Attrezzature e strumenti per il 
montaggio e l’assemblaggio 
meccanico
Processi di montaggio e 
assemblaggio
Tecniche di montaggio e 
assemblaggio di componenti 
meccaniche

TP8

Eseguire le operazioni di 
aggiustaggio di particolari e
gruppi meccanici

Applicare metodiche e procedure
per verificare la necessità di 
adattamenti in opera di particolari
e gruppi meccanici 
Utilizzare metodi per individuare 
gli interventi di adattamento in 
opera da realizzareApplicare 
tecniche di adattamento in opera

Metodiche e procedure di verifica
Tecnologie e parametri dei 
principali metodi di aggiustaggio



GRIGLIA DI VALUTAZIONE
COMPETENZE ABILITA’ INDICATORI DI

PADRONANZA DELLA
COMPETENZA

CRITERI P.ti
Ind.

TP1
Definire e 
pianificare fasi 
delle 
operazioni da 
compiere sulla 
base delle 
istruzioni 
ricevute 

Utilizzare indicazioni di appoggio 
(schemi, disegni, procedure, 
distinte materiali, ecc.) e/o 
istruzioni per predisporre le 
diverse fasi di lavorazione
Applicare criteri di organizzazione 
del proprio lavoro relativi alle 
peculiarità delle lavorazioni da 
eseguire e dell'ambiente 
lavorativo/organizzati

Disegno in autocad
 

completezz
a

20

TP2
Approntare 
strumenti, 
attrezzature e 
macchinari 
necessari alle 
diverse fasi di 

Individuare materiali, strumenti, 
attrezzature, macchinari per le 
diverse fasi di lavorazione sulla 
base delle indicazioni di appoggio 
(schemi, disegni, procedure, 
distinte materiali, ecc.)
Leggere i disegni costruttivi per 

ciclo di lavorazion

Ciclo cnc per costruzione
albero

Precisione 15



lavorazione 
sulla base 
della tipologia 
di materiali da 
impiegare.

l’esecuzione delle lavorazioni ed 
applicare le specifiche dei 
documenti tecnici
Applicare procedure e tecniche di 
approntamento strumenti, 
attrezzature, macchinari
• Macchine utensili tradizionali e 

CNC: parti componenti, 
funzioni, gestione, operatività, 
integrazione tecnico-produttiva,
ecc.

TP 3
Monitorare il 
funzionamento 
di strumenti, 
attrezzature e 
macchinari, 
curando le 
attività di 
manutenzione 
ordinaria

Applicare tecniche di 
monitoraggio e  verifica 
dell’impostazione e del 
funzionamento di strumenti, 
attrezzature, macchine
Adottare modalità e 
comportamenti per la 
manutenzione ordinaria di 
strumenti, attrezzature, macchine 
indicate dal manuale d’uso
Utilizzare procedure per la verifica
dei livelli di usura delle 
strumentazioni di lavorazione
Utilizzare metodiche per 
individuare eventuali anomalie di 
funzionamento

Scelta accoppiamento
tolleranze dimensionali

adeguatezza 10

 T.P.4 
Predisporre e 
curare gli spazi
di lavoro al fine
di assicurare il 
rispetto delle 
norme 
igieniche e di 
contrastare 
affaticamento 
e malattie 
professionali 

Applicare metodi per il 
monitoraggio  continuo della 
conformità e dell’efficienza del 
processo di lavorazione
Applicare tecniche e metodiche 
per verificare la rispondenza di 
materiali grezzi, semilavorati, 
prodotti finali
Utilizzare strumenti di misura e/o 
controllo per individuare difettosità
Applicare procedure e metodi di 
intervento per il recupero delle 
anomalie e difettosità riscontrate
Applicare procedure e tecniche di 
collaudo

Dalla tabella individuare
dati caratteristici per

costruzione
accoppiamento filettatura

calcolo numero giri

correttezza 15

TP7 Montare e
assemblare 
prodotti 
meccanici 
secondo le 
specifiche 
progettuali 

Leggere il disegno di gruppi, 
sottogruppi e particolari meccanici
Applicare i cicli di montaggio e le 
distinte base di gruppi, sottogruppi
e particolari meccanici
Applicare tecniche di montaggio e
assemblaggio di gruppi, 
sottogruppi, particolari meccanici

Calcolo angolo
inclinazione torretta o

correttezza 20

TP8 Eseguire 
le operazioni di

Applicare metodiche e procedure 
per verificare la necessità di 
adattamenti in opera di particolari 

collaudo precisione 20



aggiustaggio di
particolari e 
gruppi 
meccanici

e gruppi meccanici 
Utilizzare metodi per individuare 
gli interventi di adattamento in 
opera da realizzare
Applicare tecniche di adattamento
in opera

Prova superata al raggiungimento dei 55/100 punti


